Karta Techniczna

DIPUR 31 kLEJ POLIURETANOWY

DWUSKLADNIKOWY, DWU KOMPONENTOWY, BEZROZPUSZCZALNIKOWY.
1. Przeznaczenie

DiPUR 31 przeznaczony jest do maszynowego klejenia ptyt warstwowych.

2. Charakterystyka fizykochemiczna

Klej dwukomponentowy Komponent A Komponent B
Stan skupienia Ciecz Ciecz

Barwa Zoblawa Brunatna
Lepkos$¢ w 25°C [mPas] max 400 max 300
Gestos¢ w 20°C [g/em 3] 1.06-1.12 1.22-1.24

3. Wlasciwosci technologiczne*

Stosunek komponentéw A:B 100 :160 wagowo
Czasy reakcji w 19-210C:

- start 15-20 sekund

- wysychanie powierzchni 35-45 sekund

Czasy reakcji kleju ulegajg skroceniu wraz ze wzrostem temperatury oraz wilgotnosci.

4. Sposo6b stosowania

Klej przeznaczony jest do mechanicznej aplikacji za pomocg rozcierania packami, lub mieszania w
gtowicy. Linia do produkciji ptyt warstwowych musi zapewnia¢ podawanie kleju we wtasciwym
stosunku wagowym oraz powinna zapewnia¢ odpowiednie warunki temperaturowe. Odpowiednia
regulacja temperatury w ciggu technologicznym linii pozwala optymalnie dostroi¢ predkosé¢ do
wymagan, niezaleznie od warunkéw temperaturowych na hali produkcyjnej oraz pory roku.

5. Warunki przetwoérstwa

Powierzchnie klejone powinny by¢ suche, wolne od zanieczyszczen, w razie potrzeby odttuszczone.
Zalecana tolerancja stosunku wagowego skfadnikow + 5%

Zakres temperatury przetwérstwa 10-800C

Czas osiggniecia petnej wytrzymatosci spoiny 24 godz.

6. Bezpieczenstwo stosowania

DiPUR 31-A jest substancjg draznigca. DiPUR 31-B jest substancjg szkodliwa. Przed uzyciem nalezy
zapoznac sie z Kartg Charakterystyki produktu. Przy pracy z klejem nalezy stosowac¢ standardowg
odziez ochronng. Swieze zabrudzenia nalezy zmyé rozpuszczalnikiem Pursan ACT. Utwardzony klej
mozna usuna¢ mechanicznie.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informaciji uzyskane zostaty w warunkach modelowych.

Podczas pracy w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikéw nieco odbiegajacych od
podanych. Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i Srodkow
pomocniczych do swojego zastosowania.
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Pod tymi adresami mogg Panstwo zadawac¢ pytania, na ktére chetnie odpowiemy,

a takze uzyskaé szczegdtowe informacje zwigzane z petng ofertg naszej firmy. Do przestanego
zapytania kazdorazowo przedstawimy warunki handlowe oraz sporzadzimy oferte indywidualng z
propozycjg ceny stosowng do ilo$ci zapotrzebowania, obejmujacg doktadng specyfikacje materiatowa.
Dla zainteresowanych przeslemy wiecej informacji o produkcie oraz karty techniczne, certyfikaty,
sposoby uzycia i montazu itp. Zapewniamy o rzetelnosci dostaw pod wzgledem jakosciowym oraz
terminowoscig dostaw. Mamy nadzieje, ze zaproponowane przez nas warunki pozwolg na
rozpoczecie korzystnej wspotpracy pomiedzy naszymi firmami..
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