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Charakterystyka produktu
Dwukomponentowy, bezrozpuszczalnikowy klej poliuretanowy.

Klej przeznaczony jest do recznego klejenia styropianu, styroduru (XPS), pianki PUR, wetny mineralnej i szklanej, tektury
z blachg, oktadzinami z tworzyw sztucznych, papag, ptytami betonowymi, drewnem i innymi materiatami.

Klej ten jest uzyteczny przy klejeniu ptaszczyzn w pozycji pionowej oraz w kazdym przypadku, gdy niekorzystne jest
Sciekanie kleju lub rozptywanie na klejonej ptaszczyznie.

Dwa komponenty: Komponent A Komponent B
Nazwa komponentéw DIPUR 524 A DIPUR 500 B
Stan skupienia tiksotropowa pasta ciecz
Barwa bezowa brunatna
Lepko$¢ w 25°C [mPas] - 200 + 50
Gestosé w 25°C [g/cm?] 1,75+ 0,05 1,23 £ 0,02

Sugerowany sposéb przetwoérstwa

Przed kazdym uzyciem nalezy ponownie wymiesza¢ komponent A.
Powierzchnie klejone powinny by¢ suche, wolne od zanieczyszczen, w razie potrzeby odttuszczone.

Komponenty kleju nalezy doktadnie ze sobg wymiesza¢ zgodnie z podang proporcjg. Wymieszang porcje kleju nalezy
natozy¢ na taczone elementy zanim uplynie czas aplikacji, liczony od momentu zmieszania sktadnikow.
Elementy z naniesionym klejem nalezy ztozy¢ i docisng¢ przed uptynieciem czasu otwartego. Nastepnie pozostawic pod
obcigzeniem az do momentu utwardzenia spoiny.

Czas osiggniecia petnej wytrzymatosci spoiny [h] 24
Zakres temperaturowy przetwérstwa [°C] 10 - 80
Zuzycie [g/m?] 200 - 300

Swieze zabrudzenia nalezy zmyé rozpuszczalnikiem Pursan ACT. Utwardzony wyréb mozna usungé mechanicznie.

Wiasnosci technologiczne*

Stosunek komponentéw A:B - wagowo 100: 15
Stosunek komponentéw A:B - objetosciowo 100 : 21
Temperatura surowcéw [°C] 20
Czas aplikacji [min] 50 - 60
Czas otwarty [h] <2
Czas prasowania [h] 5-6
Gestos¢ swobodna [kg/m?] 1450 - 1550

Wiasnosci fizykomechaniczne tworzywa*

Twardos¢ Shore’a D wg EN 868 [°ShD] 50 - 60
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Transport i magazynowanie

Magazynowa¢ w suchym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu w szczelnie zamknietych pojemnikach. Chroni¢ przed
dostepem wilgoci i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Przechowywa¢ z dala od zrédet ciepta, w oryginalnie
zapakowanych pojemnikach w pozycji pionowe;j.
Produkt powinien by¢ transportowany w szczelnie zamknietych opakowaniach.

Zalecana temperatura przechowywania [°C] 10-35

w przypadku magazynowania w  zalecanych  warunkach
w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci od daty produkcji dla 12 miesiecy
komponentu A wynosi:

w przypadku magazynowania w  zalecanych  warunkach
w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci od daty produkcji dla 6 miesiecy
komponentu B wynosi:

Bezpieczenstwo stosowania

Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z Kartg Charakterystyki produktu. Przy pracy z produkiem nalezy stosowaé standardowg
odziez ochronng.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty w warunkach modelowych. Podczas pracy w innych warunkach
mozliwe jest uzyskanie wynikéw nieco odbiegajgcych od podanych.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i srodkéw pomocniczych do
swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej Karty Charakterystyki produktu, ktéra dostarczana jest przez
producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystapieniem do przetworstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokladne zapoznanie si¢ z wymieniong
dokumentacja oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.
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