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E KG 1 4 KLEJ JEDNOSHKI ADMNIKOWY Przeglad: 2011.03.24
Jednoskladnikowy, ekspandujgcy, bezrozpuszezalnikowy klej poliuretanowy.

1. Przeznaczenie

EKC 14 przemnaczony jest do recanego klejenia styropianu, weny mineralne] i 2zklanej, pianki PUR, tekiury z
blacha, papg, plytami betonowymi, drewmem i innymi materatami.

2. Charakterystyka fizykochemiczna

Stan skupienia ciecz

Barwa brunatna
Lepkost w 25T [mPas] max. 4000
Gestodt w 20T [gfem ?] 1.15-1.25

3. Whasciwosci technologiczne*

Kiej poliuretanowy EKC 14 utwardza sie reagujgc z wilgocig zawarta w powietrzu i klejonych materiatach.
W trakcie wigzania spoina klejowa zwigksza kilkukrotnie swoja objetosé - spienia sig. Stopien spienienia
ZWieksza sig wraz e wzrostem szybkosci utwardzania. Czasy utwardzania kleju ulegajg skroceniu wraz ze
wzrostem temperatury oraz ze warostem wilgotnosci powietrza i klejonych materiahdw. Po swigzaniu klej tworzy
elastyczng spoine, cdpoma na temperatury od 40 do +80°C.

4. Sposob stosowania

Klej nalezy rozsmarowac na tgczonych elementach lub, jeZeli nie ma koniecznosci klejenia caltej powierzchni,
nanies¢ w postaci paskow kleju w odstepach co 100 mm {(dodatkowo klej nalezy naniesé na obrzezach klejonej
powierzchni). Paski kieju powinny mied Srednice 5-10 mm. Zuiycie kieju nie powinno byt mniejsze niz 200g/m

dia catej kiejonsj powierzehni lub 150g/m® przy nanoszeniu kleju w postaci paskéw. W preypadku chionnych
materiatow zuiycie kleju ulega zwiekszeniu, np. przy klgjeniu welny mineralnej powinno wynosic nie mnigj niz
300g/m?. Zastosowana lo&c kleju musi zapewnit zwilzenie klejem obu lgczonych ze soba powierzchni.

W przypadku klejenia materiatow nie przepuszczajgcych powietrza (z wyjgtkiern drewna), nalesy rozsmarowany
klej zrosit mgla wodng w celu zapewnienia catkowitego utwardzenia spoiny. Dostarczenie wody Zapewnia
rownoczesne utwardzanie kleju na catej klejonej powierzchni.

Po zadozowaniu kigju i mgly wodnej nalezy oba klejone elementy docisnad i pozostawié pod obcigfeniem do
czasu utwardzenia spoiny klejows]j. W warunkach pokojowych poczatiek reakcji kleju nastepuje po 2-4
godzinach. Utwardzenie wymaga 24 godzin. froszenie mgly wodng przyspiesza ©o najmnie] dwukrotmie
utwardzenie kleju.

5. Warunki przetworstwa
Powierzchnie klejone powinny byt wolne od zanieczysze2en, w razie potr=eby odtluszczone.

Zakres temperaturowy przetworstwa +5 do +40°C
Optymalna wilgotnost 30-80 %
Zuzycie kieju 0.1540.5 kgim*
Czas osiggniecia pelnegj wytrzymatosci spoiny 24 godz.
Zalecana temperatura przechowywania kleju +15 do +25"C

Klej naleiy przechowywat w szczelnie zamknigtych pojemnikach. Po otwarciu opakowania nalefzy pobrad
potrzebna llosd kleju | ponownie szczelnie zamknad pojemnik.

6. Bezrpieczenstwo stosowania

EKO 14 jest substancjg szkodliiwg. Przed uzyciemn nalezy zapoznat sig Z Kartg Charakterystyki produkiu. Przy
pracy z klejemm nalefy stosowaé standardowa odzdeiz ochronng. Swiefe zabrudzenia naleiry zmyt
rozpuszezalnikiem Pursan ACT. Utwardzony klej moZna usungt mechanicznie.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejsze| informacji uzyskane zostaty w werunkach modelowych. Podozas pracy w innych warunkach
mozliwe jest uryskanie wynikow nieco odbiegajgeych od podanych.

Kafdorazowo urytkownik jest zobowiazany do sprawdzenia przydatnosci produktu i Srodkéw pomocniczych do
swojego zastosowania.
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