Karta Techniczna

F LEKP U R 50 MASA USZCZELNIAJACO-KLEJACA

Data sporzadzenia: 2010.05.31
Przeglad: 2011.02.18

Jednoskladnikowa elastyczna masa uszezelniajaco-klejaca na bazie poliuretanu.

1. Przeznaczenie

uszczelniania potaczen zgrzewanych | skrecanych

uszczelniania w przemysle stoczniowym i szkutnictwie

klejenie i uszczelnianie powierzchni o duZej ruchomosci z betonu, kamienia, drewna itp.
Jjako klej do plastykowych paneli fasadowych i piyt dekoracyjnych

klejenie i uszczelnianie elementdw karoserii poszyt autobusow | kontenerdw

2. Dane techniczne

Charakter

Gestosc

Konsystencja

Osiadanie

Twardosé Shore'a A
Modut sprezystosci
Wydluzenie do zerwania

elastyczny

od 1,15%-1,17 g/ml
tiksotropowy

brak

45-50°

0,6 MPa

=600 %

od —30 do +80°C
= 2 mm (IS0 7390)

Odpomosé termiczna po utwardzeniu
Sciekanie

Dropuszczalne odksztalcenie +15%
Odpomosé na srodowisko kwasne srednia
Odpomosé na Srodowisko wodne (i solne) dobra
Odpomosé na promienicwanie UV dolbra

3. Wiagciwosci *

FLEXPUR S0 twardnieje pod wphwem wilgoci zawarte] w powietrzu | w klejonych matenatach. Jest trwale
elastyczny. Wykazuje doskonala przyczepnosé do wiekszosci materialow stosowanych w budownictwie oraz
przemysle. Odpomy na dzialtanie wibracji oraz wody. Pochiania drgania i moZe przenosié duze obciazenia
dynamiczne. Daje sie malowac po utwardzeniu.

4. Okres trwatosci
9 miesiecy. Zamkniete opakowanie przechowywaé w temperaturze od +5 do +25°C

5. Warunki przetworstwa

Rodza) podicza Prawie wszystkie podioza spotykane w budownictwie np. drewno, kamien
beton, metal, tworzywa sztuczne.

Powierzchnie klejone powinny byé welne od zanieczyszczen, w razie
potrzeby odtuszczone.

+5 do +35°C

=10 min {23°C i 55% wilgotnosci wzglednej)

=1h {23%C i 55% wilgotnosci weglednej)

3-4 mmi24h (23%C | 55% wilgotnosci wzglednej)

Pistolet reczny lub pneumatycany

Po otwarciu opakowania zuzyé w ciagu 24 godzin

Mie stosowad do podioZy bitumicznych, PE, PP, teflonu. Nie malowad
farbrami na bazie zywic alkidowych (ryzyko spowolnienia schnigcia).

Stan powierzchni

Fakres temp. Przetworstwa
Okres wygladzania

Czas tworzenia skorki
Czas twardnienia
MNarzedzia

Ograniczenia

Srerokost spoiny od 4 do 20 mm wg ponizszych proporcji

Zalecanes proporcie wymiarow spoiny

Szerokost spoiny (mm) 48 10-12 14-16 17-18 19-20

Glebokosé spoiny (mm) [ 7 [] =] 10

W celu uzyskania zadane] glebokosci spoiny i nie dopuszczenia do trzy punktowego styku spoiny stosowac
profile dylatacyjne.

5. Wydajnosc
Cla kietasy 600 ml

Rozmiar azczeliny (mm) 2 3 4 5 G T 2 9 10

Dystans do uszezelnienia (m) 180 83 | 46 29 | 21 15 12 g 6

Posiada atest PZH

*Uwagi

Cane zawarte w niniejsze] informacji uzyskane zostaly w warunkach modelowych. Podczas pracy w innych
warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikaw nizco adbiegajacyeh od podanych.

Kazdorazowo uzythownik jest zobowiazany do sprawdzenia przydatnosci produbitu i Srodkéw pomocniczych do
swojege zastosowania.



