WSKAZOWKI PRZETWARZANIA KLEJOW POLIURETANOWYCH )
STOSOWANYCH DO PRODUKCJI PLYT WARSTWOWYCH, ELEMENTOW
DREWNIANYCH, KLEJENIA IZOLACJI TERMICZNEJ

Przetwarzanie maszynowe klejow

Kleje jednoskiadnikowe:

1. Nalezy stosowac ogdlne zasady przetworstwa.

2. Kleje jednosktadnikowe mozna przetwarza¢ maszynowo za pomocg klejarki walcowej lub
pompy z osprzetem w postaci grabi lub pistoletu natryskowego.

3. Nalezy Scisle przestrzegac instrukcji producenta klejarki lub pompy z osprzetem.

4. Przed rozpoczeciem produkcji nastawi¢ odpowiednie ilosci podawanego kleju w
zaleznosci od rodzaju klejonych materiatow.

5. Nastawy urzadzenh aplikujacych moga zaleze¢ od temperatury oraz wilgotnosci, ktére maja
znaczacy wptyw na parametry klejow, takie jak lepkos¢ i czasy otwarcia oraz utwardzania
spoiny.

6. W przypadku klejenia materialdw nie przepuszczajacych powietrza (z wyjatkiem drewna),
nalezy naniesiony klej zrosi¢ mgta wodng w celu zapewnienia catkowitego utwardzenia
spoiny. Dostarczenie wody zapewnia rownoczesne utwardzanie kleju na catej klejonej
powierzchni.

7. W celu uzyskania spoiny o odpowiedniej wytrzymatosci konieczne jest zapewnienie
niezbednego docisku obu tgczonych elementéw przez caly czas utwardzania sie spoiny
klejowe;.

8. Powierzchnie klejone powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i w razie potrzeby
odttuszczone. Zabrudzone nie utwardzonym klejem narzedzia mozna my¢ za pomocg
czyscika Pursan AE500 lub rozpuszczalnikiem Pursan ACT. Utwardzong spoine

mozna usung¢ tylko mechanicznie.

Kleje dwusktadnikowe:

1. Nalezy stosowac ogélne zasady przetworstwa.

2. Kleje poliuretanowe moga by¢ aplikowane metodga mechaniczng za pomoca gtowicy
natryskowej lub urzadzenia dozujgcego do nanoszenia paskow kleju na liniach
pétautomatycznych lub automatycznych metodg ciggta.

3. Nalezy scisle przestrzegacé instrukcji producenta linii.

4. Linia do produkcji ptyt warstwowych musi zapewnia¢ podawanie kleju we wtasciwym
stosunku wagowym oraz powinna zapewnia¢ odpowiednie warunki temperaturowe.

5. Nalezy przeprowadzi¢ kalibracje oraz sprawdzi¢ ustawienie proporcji komponentéw na linii
przed rozpoczeciem produkcji.

6. Odpowiednia regulacja temperatury w ciggu technologicznym linii pozwala optymalnie
dostroi¢ predkos¢ do wymagan, niezaleznie od warunkéw temperaturowych na hali
produkcyjnej oraz pory roku.

7. W przypadku nanoszenia kleju w postaci paskow nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe
ustawienie pacek rozcierajacych w celu zapewnienia prawidtowego zmieszania sktadnikow.
8. Przy nanoszeniu kleju za pomocg gtowicy natryskowej nalezy kontrolowa¢ prawidtowy
stosunek komponentow.

9. Przed rozpoczeciem produkcji nastawi¢ odpowiednie ilosci podawanego kleju w
zaleznosci od rodzaju klejonych materiatow.

10. W celu uzyskania dobrego potaczenia konieczne jest zapewnienie odpowiedniego
docisku tgczonych elementow przez czas niezbedny do uzyskania wstepnej wytrzymatosci
spoiny.

11. Powierzchnie klejone powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i w razie potrzeby
odtluszczone.



12. Utwardzonag spoine mozna usuna¢ tylko mechanicznie.

Opisane wyzej reguty pracy z klejami poliuretanowymi wynikajg z naszego najlepszego
doswiadczenia. W niektérych aplikacjach moga by¢ wymagane nieco inne

warunki przetworstwa. W zwigzku z tym przed zastosowaniem naszych produktow prosimy o
kontakt z naszym doradcg technicznym, ktéry pomoze dobraé¢ najlepszag

metode przetworstwa kleju dla danego zastosowania.

Zapraszamy do wspotpracy:

IZOMAT
oo Termicane

IZOMAT Andrzej Mickiewicz

POLSKA, 89-300 Wyrzysk,

ul. Staszica 14 (biuro handlowe)

ul. Przemystowa 5 (produkcja, magazyn)

NIP: PL 7641742638, REGON: 570106620

Tel.: 67 2862789, mob: 695643483, Fax: 67 2867274
E-mail: biuro@izomat.net

E-mail: andrzej.mickiewicz@gmail.com
http://www.izomat.net

Pod tymi adresami mogg Panstwo zadawac pytania, na ktére chetnie odpowiemy,

a takze uzyskac szczegoOtowe informacje zwigzane z petng ofertg naszej firmy.

Zapewniamy o rzetelnos$ci dostaw pod wzgledem jako$ciowym oraz terminowos$cig dostaw.

Mamy nadzieje, ze zaproponowane przez nas warunki pozwolg na rozpoczecie korzystnej wspotpracy
pomiedzy naszymi firmami..
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