WSKAZOWKI PRZETWARZANIA KLEJOW POLIURETANOWYCH )
STOSOWANYCH DO PRODUKCJI PLYT WARSTWOWYCH , ELEMENTOW
DREWNIANYCH, KLEJENIA IZOLACJI TERMICZNEJ

Przetwarzanie reczne klejow

Kleje jednosktadnikowe:

1. Nalezy stosowac ogoélne zasady przetworstwa.

2. Klej nalezy rozsmarowac na jednym z tgczonych elementéw lub jezeli nie ma koniecznosci
klejenia catej powierzchni, nanie$¢ w postaci paskow kleju w odstepach co 50 — 100 mm .
Dodatkowo klej nalezy nanie$¢ na obrzezach klejonej powierzchni. Paski kleju powinny mie¢
Srednice 5-10 mm .

3. Klej na powierzchnie klejone mozna nanosi¢ bezposrednio z opakowan i w razie potrzeby
rozprowadzi¢ np. przy pomocy packi metalowej lub plastykowej. Klej rozprowadza¢ mozna
réwniez za pomoca specjalnych watkow.

4. W przypadku klejenia materiatow nie przepuszczajacych powietrza (z wyjatkiem drewna),
nalezy rozsmarowany klej zrosi¢ mgta wodng w celu zapewnienia catkowitego utwardzenia
spoiny. Dostarczenie wody zapewnia rownoczesne utwardzanie kleju na catej klejonej
powierzchni.

5. W celu uzyskania spoiny o odpowiedniej wytrzymatosci konieczne jest zapewnienie
niezbednego docisku obu tgczonych elementéw przez caly czas utwardzania sie spoiny
klejowej. Temperatura oraz wilgotno$¢ majg znaczacy wptyw na czas utwardzania sie spoiny
oraz moga wydtuzy¢ lub skréci¢ czas jaki mamy na ztozenie materiatéw klejonych.

6. Powierzchnie klejone powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i w razie potrzeby
odtluszczone.

7. Zabrudzone nie utwardzonym klejem narzedzia mozna my¢ za pomoca czyscika Pursan
AES500 lub rozpuszczalnikiem Pursan ACT. Utwardzong spoine mozna usunac tylko
mechanicznie.

Kleje dwusktadnikowe:

1. Nalezy stosowac ogolne zasady przetworstwa.

2. W przypadku klejéw dwusktadnikowych przy mieszaniu recznym nalezy uzywacé
mieszadta mechanicznego oraz wagi zapewniajgcej doktadnosé +1% wagowy.

3. Nalezy korzysta¢ z odpowiedniego mieszadta, zapewniajagcego wymieszanie sktadnikow w
calej objetosci. Zaleca sie uzywania wysokiego i waskiego naczynia do mieszania.

4. Przy kazdorazowym mieszaniu sktadnika A i sktadnika B nalezy uzywaé czystych
wiaderek.

5. Nalezy odwazony sktadnik A wla¢ do czystego wiaderka, a nastepnie do tego wiaderka
wlaé¢ odwazony sktadnik B. Opakowania handlowe ze sktadnikami kleju nalezy zawsze
szczelnie zamykac¢ po pobraniu wymaganej ilosci.

6. Miesza¢ wiertarkg do momentu uzyskania jednolitej mieszanki w catej jej objetosci.

7. Po doktadnym wymieszaniu aplikowac klej na przygotowane elementy. Czas aplikacji i
nastepnie docisniecia klejonych materiatow nie powinien by¢ diuzszy niz czas otwarcia
podany w Karcie Technicznej produktu.

8. Klej na powierzchnie klejone mozna nanosi¢ bezposrednio z opakowan, a nastepnie
rozprowadzi¢ na catej powierzchni klejonej np. przy pomocy packi metalowej lub plastykowej.
Klej rozprowadza¢ mozna réwniez za pomoca specjalnych watkéw lub klejarki walcowej.

9. W celu uzyskania spoiny o odpowiedniej wytrzymatosci, konieczne jest zapewnienie
niezbednego docisku obu tgczonych elementéw przez caty czas utwardzania sie spoiny
klejowej. Temperatura oraz wilgotnos¢ maja znaczacy wplyw na czas utwardzania sie spoiny
oraz moga wydtuzyc¢ lub skréci¢ czas jaki mamy na ztozenie materiatdw klejonych.



10. Powierzchnie klejone powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i w razie potrzeby
odtluszczone

11. Zabrudzone nie utwardzonym klejem narzedzia mozna my¢ za pomocg czy$cika Pursan
AE500 lub rozpuszczalnikiem Pursan ACT. Utwardzong spoine mozna usuna¢ tylko
mechanicznie.

Opisane wyzej reguty pracy z klejami poliuretanowymi wynikajg z naszego najlepszego
doswiadczenia. W niektorych aplikacjach moga by¢ wymagane nieco inne warunki
przetworstwa. W zwigzku z tym przed zastosowaniem naszych produktow prosimy o kontakt
z naszym doradca technicznym, ktéry pomoze dobrac najlepsza metode przetworstwa kleju
dla danego zastosowania.

Zapraszamy do wspotpracy:

IZOMAT
oo Termicone J

IZOMAT Andrzej Mickiewicz

POLSKA, 89-300 Wyrzysk,

ul. Staszica 14 (biuro handlowe)

ul. Przemystowa 5 (produkcja, magazyn)

NIP: PL 7641742638, REGON: 570106620

Tel.: 67 2862789, mob: 695643483, Fax: 67 2867274
E-mail: biuro@izomat.net

E-mail: andrzej.mickiewicz@gmail.com
http://www.izomat.net

Pod tymi adresami moga Panstwo zadawac pytania, na ktére chetnie odpowiemy,

a takze uzyskac szczeg6towe informacje zwigzane z petng ofertg naszej firmy.
Zapewniamy o rzetelnosci dostaw pod wzgledem jakoSciowym oraz terminowoscig dostaw.
Mamy nadzieje, ze zaproponowane przez nas warunki pozwolg na rozpoczecie korzystnej
wspotpracy pomiedzy naszymi firmami..
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